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 مقدمه:       

امروزه پوشاک نیز همچون غذا و مسکن یکی از نیازهای حیاتی و اولیه بشر را تشکیل می دهد و میزان مصرف  

آن )حداقل تا سطح معینی از درآمد خانوار( یکی از شاخص های میزان توسعه اقتصادی و اجتماعی در کشور 

به این صنعت مهم می باشد که هر  است . یکی از اصلی ترین دلایل توجه به صنعت نساجی ، نیاز بالای انسان

روز با پیشرفت های بسیاری روبرو می باشد . با توجه به روند رو به رشد جمعیت و گرایش به سمت کالاهای  

جدید ، نه تنها از نیاز انسان به این بخش کاسته نشده بلکه همواره شاهد تقاضا در بازارهای داخلی و خارجی  

باشیم . در شرایط فعلی که ک افزایش  می  پیوستن به سازمان تجارت جهانی و  شورهای مختلف جهان برای 

صادرات تلاش می نمایند ، بحرانی شدن وضعیت اکثر مراکز تولیدی و کاهش کیفیت محصولات آنها ، دولت 

را بر آن داشت که اقداماتی در جهت بازسازی و نوسازی کارخانجات قدیمی و همچنین ایجاد کارخانجات  

انجام دهد که می توان به ایجاد تسهیلات لازم برای این صنعت اشاره نمود تا محصولاتی با جدید و مدرن  

کیفیت و کمیت بالا تولید گردد . اهمیت و ضرورت نوسازی و بهینه سازی صنایع نساجی در کشورمان از طریق  

باشد . با توجه به  واردات ماشین آلات مدرن و پیشرفته و احیای خطوط جدید تولید امری مهم و حیاتی می  

این که صنعت نساجی در کشور ما دارای اهمیت زیادی است و سرمایه عظیمی را به خود اختصاص داده است 

توجه ویژه به این صنعت از لحاظ فنی و تکنولوژی لازم به نظر می رسد اما این نکته برای حرکت در راستای  

کافی نیست و موفقیتی در پی نخواهد داشت . بلکه    خودکفایی و گام نهادن در بازارهای جهانی به هیچ وجه 

می بایست با استفاده از تکنولوژی جدید ، همراه با دانش مربوط به آن در راستای تولید محصولات با کیفیت  

 بالا و قیمت مناسب ، رقابتی سالم با محصولات خارجی ایجاد گردد . 
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 معرفی محصول:   

پارچه نسبت به پارچه    ن یمحبوب است. ا  یهااز پارچه   یکیاستحکام و جذب آب بالا،    لیپارچه کتان به دل

کاربرد آن    نیشتریحال، ب  نیاز آن در تمام فصول سال استفاده کرد. با ا  توانیو م  شودیخشک م  ترع یسر  یاپنبه 

 است. ی و راحت یخنک لی گرم سال به دل یهادر فصل

 ی اژه یو  گاهیفراوان خود، جا   یای مزا  لیاست که به دل  یجهان   یها در بازارهاپارچه   نیتری میاز قد  یکیکتان    پارچه

 ار ی بهار و تابستان بس  یهاو در فصل   شودی کتان ساخته م  اهیگ  اف یکتان از ال  پارچهدارد.  یبافدر صنعت پارچه 

  ی استفاده از پارچه کتان برا . شودی شناخته م زی( نlinen) نن”یبا نام “ل نیپارچه در زبان لات نیپرکاربرد است. ا

  ل یپارچه به دل  نیاست. ا  ج ی ار  اری بس  یخانگ  ینییو محصولات تز  های ها و کتانکفش   هی ها، رودوخت انواع لباس 

  خچه ی تاررا به خود اختصاص داده است.  یبافصنعت پارچه  داتیاز تول  یاد یکه دارد، سهم ز  ییو تنوع بالا  ت یفیک

کشف شده که    یدر گرجستان امروز  ی تکه پارچه کتان در غار  کی .  گرددیپارچه کتان به هزاران سال قبل برم

پارچه استفاده   نیاز ا نیالنهرن یمصر باستان و ب یها. در تمدن گرددی بازم شی هزار سال پ 30از  شی عمر آن به ب

 به آن اشاره شده است. زین انیحی مقدس مس یهادر کتاب یو حت شدهی م یادیز

 :  الیاف طبیعی، مواد اولیه درست کردن پارچه   

الیاف طبیعی یکی از مواد اولیه برای درست کردن پارچه است که منشأ حیوانی، گیاهی یا معدنی دارند. به طور  

می  در  خلاصه  پود  و  تار  به صورت  را  آنها  نساجی  در صنایع  و  کرده  را گردآوری  مواد خام  که  توان گفت 

 کنند.های خاصی بافته و پارچه و منسوجات گوناگون از آنها تولید می آورند. سپس این مواد را به شکل می

 پنبه الیاف   

الیاف پنبه ای یکی از مهم ترین و پرکاربردترین الیاف طبیعی برای تولید پارچه است. پنبه هادی حرارت بوده و  

پذیری   انعطاف  با  اولیه  ماده  نوعی  پنبه  است.  عالی  تابستان  بهار و  برای فصول  است و  دلیل خنک  به همین 

آب داشته و در برابر ساییدگی نیز مقاومت  بالاست. لکه گیری این محصول ساده است، توانایی بالایی در جذب  



 

 مشاور مطالعات پیش امکان سنجی تولید  سازمان صنایع کوچک و شهرکهای صنعتی ایران 

 دانشگاه آزاد اسلامی واحد ایلام  پارچه کتان شرکت شهرکهای صنعتی استان ایلام 

 

 

  
7 

  

هایی است که باعث متمایز  کنند. علت اصلی آن هم، ویژگی خوبی دارد. از پنبه در تولید انواع پارچه استفاده می 

 :ها عبارتند ازشود. این ویژگیها میهای پنبه ای از سایر لباس شدن لباس 

 .آوردفاقد عناصر حساسیت زاست: در صورت برخورد با پوست، حساسیت به وجود نمی 

های نخی را با حرارت و آب داغ به راحتی  توان لباسدر مقابل حرارت بالا مقاومت زیادی دارد: بنابراین می 

  .ضدعفونی کردشست و 

کشت و پرورش آن آسان است: به همین دلیل به طور گسترده کاشته شده و در ریسندگی و مراحل تولید پارچه  

 .کندبه خوبی عمل می

در کشور ما لباس های پنبه ای را نخی می نامند. لباس های پنبه ای پس از استفاده بهتر است خوب خشک 

 .شوند تا بوی بد ناشی از تعریق در آنها از بین برود

 کتان الیاف

بافت کتان نیز همچون بنبه است اما مقاومت بالاتری داشته و زودتر از پنبه تمیز می شود. این محصول در ایران  

کشت نمی شود )فرانسه، هلند و بلژیک چند صادر کننده اصلی کتان در دنیا هستند( و سطحی صاف و درخشنده 

شود. میزان جذب  در حالت پارچه انجام میدارد. رنگرزی کتان شباهت زیادی به روند رنگرزی پنبه دارد اما  

کتان و پنبه تقریباً یکسان است. با این تفاوت که کتان سریع تر از پنبه خشک می شود. به همین دلیل است که 

 .بیشتر حوله ها را از کتان می سازند
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  : )آیسیک (نام و کد محصول  -1-1

سیستم بین المللی ) International Standard Industrial Classification یسیک مخففآ دک

کد گذاری به عنوان روش ساده و دقیق برای تعیین هویت کالا قطعات ،  .است (  طبقه بندی استاندارد صنایع

محصول    گیرد.  مورد استفاده قرار میهای تأمین    ها و زنجیره  مدارک و اموال، سالها است که در سطح شرکت 

محصول مطابق    ISICتولیدی طرح براساس تقسیم بندی های وزارت صنعت، معدن و تجارت دارای  کد  

   جدول زیر می باشند.

 نام محصول  کد  ISIC واحد سنجش 

 پارچه کتان  1711512448 مترمربع 

   

  شماره تعرفه گمرکی:  - 2-1 

 تعیین  و  شناسی  برای  میباشد  عددی  یا  و  رقمی   معیار   نوع  یک (TARIFF) دیگری  عبارت  به  یا  تعرفه

  باشد .می  کالا  ورود  برای  پرداخت   قابل  ورودی  حقوق  میزان  گمرکی  تعرفه.    کالا   ترخیص   در  کالا  جایگاه

  بیمه   نقل  و  حمل  آمار،  گمرک،  اداره  قبیل  از  خاصی  روشهای  و  سیستم  بر  مبتنی  تاریخ  بستر  در  گمرکی  تعرفه

ثبت شده در کتاب    و پنبه  کتاناز  پارچه    گمرکی  تعرفه  هایکد.گیرد  می   قرار  استفاده  مورد  و   طراحی   غیره  و

 میباشد . 5212  و 5309، 5209، 5208شامل کدهای  صادرات و واردات 1403تعرفه سال 



 

 مشاور مطالعات پیش امکان سنجی تولید  سازمان صنایع کوچک و شهرکهای صنعتی ایران 

 دانشگاه آزاد اسلامی واحد ایلام  پارچه کتان شرکت شهرکهای صنعتی استان ایلام 

 

 

  
9 

  

  شرایط واردات و صادرات محصول:   -3-1

حقوق   1403  سال  کتاب مقررات صادرات و وارداتتعرفه گمرکی ثبت شده در    اطلاعاتبه استناد آخرین  

مجموعا   5212و    5309،  5209،  5208 تعرفه ردیف پارچه کتانبرای  گمرکی ، سود بازرگانی و حقوق ورودی  

 ضمن واردات و صادرات این محصول دارای شرایط خاصی نمی باشد.در  .باشد می درصد 30نزدیک به 

   ( :ملی یا بین المللی)بررسی و ارائه استاندارد   -4-1

استانداردهای ذکر شده همگی در صنعت نساجی بسیار حائز اهمیت هستند. زیرا تأثیر به سزایی در کیفیت  

شوند که فرایندهای تولید بهبود یابند، اطمینان از ایمنی و عملکرد محصولات دارند. این استانداردها باعث می

 .کنندگان اطلاعاتی دقیق در مورد محصولات فراهم شودمحصولات افزایش پیدا کرده و برای مصرف 

استفاده از استانداردها در تولید محصولات نساجی باعث افزایش کیفیت محصولات، کاهش هدررفت مواد 

اندازه و هزینه محصولات و  گیری و کنترل کیفیت، افزایش اعتبار و اعتماد به  ها، بهبود صحت و دقت در 

 .شودافزایش قابلیت رقابت با سایر تولیدکنندگان می 

کنند و موجب  استانداردها همچنین به عنوان راهنمایی برای اجرای مؤثر فرایندهای تولید و بازاریابی عمل می

شوند. به طور کلی، استفاده از استانداردها در صنعت  سازی فرایندهای مختلف در صنعت نساجی میساده 

وکارها را نساجی بهبود عملکرد کلی صنعت، افزایش رضایت مشتریان و افزایش راندمان و سودآوری کسب 

 کندتضمین می
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 .است  شده ارائه جدول در پارچه کتان به مربوط ملی ایران استانداردهای

 نام استاندارد  شمارة استاندارد  توضیحات 

 استاندارد ملی ایران  1146 روش آزمون-آمونیمتعیین روانی الیاف کتان در محلول کوپر -نساجی

 استاندارد ملی ایران  12414 بندی راهنمای درجه -دانه کتان

 استاندارد ملی ایران  1386 کفش کتانی تخت لاستیکی 

 استاندارد ملی ایران  19296 های نفوذپذیری روش  -تعیین ظرافت الیاف کتان  -نساجی

 استاندارد ملی ایران  2128 ویژگی ها -پایپوشنخ کتانی مورد مصرف در -نساجی

 استاندارد ملی ایران  3462 ویژگی ها و روش های آزمون -بذر کتان  

روش های  -روشهای جامع برای آنالیز مولکولی نشانگرهای زیستی

آنالیز آشکار سازی ارگانیسم های تراریخته و محصولات حاصل از آنها  

روش واکنش زنجیره ای پلیمر از هم زمان ویژه ساختار برای   -2قسمت  

 در تخم کتان و فراورده های آن  fp967آشکار سازی رده تراریخته 
9617-2 

 استاندارد ملی ایران 

: مخلوط 22قسمت  -جداسازی کمّی به  روش شیمیایی  -نساجی

ویسکوز یا انواع مشخصی از کوپرو، مُدال یا لیوسل با الیاف کتان  

 )با استفاده از فرمیک اسید و روی کلرید( 
9666-22 

 استاندارد ملی ایران 
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 .است  شده ارائه جدول در(   ASTMا کانجمن مواد و آزمون آمری جهانی پارچه و منسوجات )  استانداردهای

 نام استاندارد  شمارة استاندارد  توضیحات 

Standard Test Method for Bursting Strength of Textile 

Fabrics—Diaphragm Bursting Strength Tester Method   
D3786/D3786M ASTM 

Standard Test Method for Breaking Strength and 

Elongation of Textile Fabrics (Grab Test) 
D5034 ASTM 

Standard Test Method for Air Permeability of Textile 

Fabrics 
D737 ASTM 

Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics 

by Falling-Pendulum (Elmendorf-Type) Apparatus 
D1424 ASTM 

Standard Practice for Conditioning and Testing Textiles D1776 ASTM 

Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics 

by the Tongue (Single Rip) Procedure (Constant-Rate-

of-Extension Tensile Testing Machine) 

D2261/D2261M ASTM 

Standard Test Methods for Bonded, Fused, and 

Laminated Apparel Fabrics 
D2724 ASTM 

Standard Test Method for Warp (End) and Filling (Pick) 

Count of Woven Fabrics 
D3775 ASTM 

Standard Test Method for Snagging Resistance of 

Fabrics (Mace Test Method) 
D3939 ASTM 

– Standard Test Method for Abrasion Resistance of 

Textile Fabrics (Martindale Abrasion Tester Method) 

. 

D4966/D4966M 

ASTM 

.– Standard Test Method for Tearing Strength of 

Fabrics by Trapezoid Procedure 

D5587 ASTM 

Standard Test Method for Tearing Strength of 

Nonwoven Fabrics by the Trapezoid Procedure 

. 

D5733/D5733M 

ASTM 

 

 

https://www.astm.org/
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   ول:محص همچنین قیمت جهانی محصولات درداخل ودر زمینه قیمت ارائه اطلاعات لازم بررسی و - 5-1 

 .شودگردد که شامل موارد زیر می ها به عوامل متعددی برمیتفاوت قیمت پارچه

  و کیفیت  در بافتی مواد. شوندمی  تهیه …استر وها از مواد مختلفی مانند پنبه، ابریشم، پلی پارچه  :نوع مواد •

 .ها موثر می باشند پارچه  نرمی

نما یا چاپ دیجیتال  فرآیند تولید شامل بافندگی، تریکو، یا فرآیندهای خاص مانند آب  :روش تولید •

 .تواند تأثیر زیادی بر قیمت پارچه داشته باشدمی

  …ها و جزئیات خاصی مانند دانتل، برش لیزری وهای خاص که با طراحی پارچه :طراحی و جزئیات •

 .باشند داشته بالاتری قیمت  است  ممکن شوند، می تولید

محصولات برندهای مشهور یا لوکس ممکن است به دلیل نام و شهرت خود قیمت بالاتری داشته   :برند •

 .باشند

های تکنولوژیک یا دارای خصوصیات خاص مانند ضدآب بودن، مقاومت در  پارچه  :خصوصیات فنی •

 .باشند داشته بالاتری قیمت  است  ممکن …برابر حرارت و

تواند بستگی به محل تولید پارچه داشته باشد، ترکیب های تولید و نقل و انتقال می هزینه   :محل تولید •

باشد و هر پارچه ممکن است بر اساس ترکیب مختلف این  می کننده قیمت پارچهاین عوامل تعیین 

 .گذاری شودعوامل قیمت 

پوند در دسترس نیست، اما قیمت پارچه  دلار یا  اطلاعاتی در مورد قیمت نخ لینن فرآوری نشده برحسب  

دلار برای هر یارد متغیر است. در این قیمت ها، لینن یکی از گران ترین   12تا    5بافته شده بین  یا کتان  لینن  

برای  لینن هنوز هم  ندارد که  این مسئله وجود  تردیدی در  اما  الیاف طبیعی در جهان محسوب می شود، 

 .کاربردهای خاص پسند ویژه بسیار مورد تقاضاست 

https://parsinekala.com/search?name=%D8%B7%D8%A7%D9%82%D9%87+%D9%BE%D8%A7%D8%B1%DA%86%D9%87+%DA%A9%D8%AC%D8%B1%D8%A7%D9%87+%D8%AA%D9%86%D9%88%D8%B9+%D8%B1%D9%86%DA%AF
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  توضیح موارد مصرف و کاربرد محصول مورد نظر در داخل و بازارهای خارجی: .1-6 

 :  هادوخت انواع لباس در موارد استفاده از پارچه کتان 

 .آل برای فصل گرما هستندهای آزاد و راحت، ایده قد با برش های بلند یا میان پیراهن  :های تابستانیپیراهن

 .های مختلف، هم مناسب برای خانه و هم بیرون است شلوارک یا شلوارهای کتان با برش ت :  شلوارهای راح 

 .های کتان مناسب فصل بهار و اوایل پاییز نیز انتخاب خوبی هستندکاپشن : های سبککاپشن 

 .شوندمثل کیف یا کلاه که با پارچه کتان دوخته می  : های مختلفاکسسوری 

 های راحت و کاربردی برای کودکان که راحت و قابل شستن باشندلباس  : کودکانلباس 

 موارد استفاده از پارچه کتان به غیر از لباس 

پذیری، مقاومت و قابلیت جذب رطوبت، در کاربردهای های خاصش مانند تنفسپارچه کتان به خاطر ویژگی

 :توان در موارد زیر استفاده کردگیرد. به جز دوخت لباس، از کتان میمتنوعی مورد استفاده قرار می 

 .شودهای نرم مانند کوسن و مبل استفاده میپارچه کتان در تولید مبلمان و پوشش  :مفروشات

پذیری شوند زیرا راحتی و تنفس ها از پارچه کتان ساخته می ها و بالشت بسیاری از روتختی :روتختی و بالش

 .خوبی دارند

دیواریپوشش  استفاده   :های  دکوراسیون  و  دیوارها  پوشش  برای  کتان  پارچه  از  داخلی  طراحان  از  برخی 

 .کنندمی

به دلیل استحکام و مقاومت در برابر آب، از کتان به عنوان ماده اولیه برای تولید چادرها   :هاچادرها و سایبان 

 .شودبرداری می ها بهرهو سایبان 
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 .شود کتان در تولید چمدان، کیف سفر و دیگر لوازم جانبی سفر استفاده می :وسایل سفر

های گرافیکی  کتان به عنوان ماده اولیه در تولید کاغذهای با کیفیت مانند کاغذهای هنری و کاغذ  :مقوا و کاغذ

 .رودبه کار می 

 .ها و سایر اقلام آشپزخانه و نظافتیها، دستمال مانند حوله :محصولات خانگی

های غذایی که در تماس با با مواد غذایی قرار  های یخچالی و پوشش مانند کیف  :محصولات طبیعی بهداشتی

 .گیرندمی

 

 . بررسی کالاهای جایگزین،رقبا و تجزیه و تحلیل و اثرات آن بر مصرف محصول:  1-7

محصول    نیمخصوص به هم  یبه صورت انحصار  ی مصنوع افیو ال  یپارچه پنبه ا  ی از از کاربردها  یاریبس

  توان یدسته از منسوجات م  نیا  نیگزیبا آن را .ندارند اما به عنوان جا  ینیگزیجا  ت ی منسوجات قابل  ریبوده و سا

و  یفاستون ستمیس یها  پارچهاز  یو برخ یو پود یتار یحلقو یبافندگ ستمیشده در س  دیتول یاز پارچهها

در دو نوع تکسچره شده و   لامنتهایبه صورت ف  ی صد در صد مصنوع  افیو با استفاده از ال  یفاستون  مهین

بر بازار    یریتواند تاث  ی، نم  نیگزیجا  یتکسچره نشده نام برد. با توجه به موارد اشاره شده مصرف کالاها

 محصول داشته باشد  نیمصرف ا

 

 

  اهمیت استراتژیکی کالا در ایران و بازارهای خارجی . 1-8 
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تاریخی ریسندگی و بافندگی در ایران به چندین هزار سال قبل از میلاد مسیح باز میگردد و  براساس شواهد 

در بیشتر این دوران صنعت نساجی همواره از صنایع پر رونق در زمینه عرضه محصولات نساجی در بازار 

پارچه های  مصرف داخل و بازارهای صادراتی بوده است. اگرچه در چند دوره به دلیل برخی عوامل تجارت  

چینی در کشورمان گسترش یافت اما با احیای صنعت نساجی در این زمینه به موفقیتهای چشمگیری دست 

یافتند اما گویی تاریخ مجدداً در حال تکرار است چرا که واردات منسوجات چینی به ایران امان تولیدکنندگان 

ازه آن در شرق و غرب عالم میپیچید امروز را بریده و صنعتی که روزی بر قامت تاریخ پارچه بی بافت و آو

با تردیدهای بسیاری در مرز ماندن یا نماندن مواجه شده است که خواست مشترک همه مردم و ایجاد یک 

عزم ملی میتواند صنعت نساجی را به روزهای بالندگی و افتخار بازگرداند از طرفی با توجه به اینکه صنعت 

ز نقطه نظر تعداد زیر بخشها و نیروی انسانی فعال در آن است و توسعه  نساجی گسترده ترین صنعت کشور ا

پایدار آن باعث ثبات در وضعیت اشتغال و اقتصاد افراد بسیاری از جامعه میشود میتوان ضمن خارج ساختن  

صنعت پر مزیت نساجی از وضعیت فعلی گامی مهم در مسیر وابستگی به درآمدهای نفتی و کاستن از تعداد  

لای فوق و گسترش واحدهای تولید کننده آنها ران کشور برداشت لذا با توجه به موارد ذکر شده تولید کابیکا

 از اهمیت استراتژیکی بالایی برخوردار است.

    :کشورهای عمده تولید کننده و مصرف کننده محصول  .1-9 

 1961در دهه های اخیر، تولید پارچه لینن تحت الشعاع الیاف مصنوعی و پنبه ای قرار گرفته است. در سال 

 2000میلیون هکتار اراضی زراعی در سراسر جهان زیر کشت کتان قرار گرفته بود. اما تا سال    2بیشتر از  

تولید کننده کتان در جهان است  هکتار کاهش پیدا کرد. فرانسه بزرگ ترین    450000سطح زیر کشت کتان به  

% بازار جهانی الیاف را 1کتان کمتر از    .و کشورهای بلژیک، بلاروس و چین در رده های بعدی قرار دارند
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% برای ملحفه  15% آن برای تولید پوشاک استفاده می شود،  60در اختیار دارد. قسمت اعظم کتان، یعنی حدود  

 .% برای تولید مبلمان و یا سایر محصولات شبیه به آن به کار برده می شود15های خانگی و 

نیز محسوب می شود. یا کتان  لینن  پارچه  چین همانند بیشتر منسوجات، در حال حاضر بزرگترین تولید کننده  

با کیفیت بالا هنوز هم بخش مهمی از فرهنگ بیشتر کشورهای اروپایی   پارچه کتانبا این حال، تولید کردن  

هستند.   کتانپارچه باقی مانده است و کشورهایی مانند ایرلند، ایتالیا و بلژیک هنوز هم تولید کنندگان اصلی 

 .در مقادیر نسبتا وسیعی تولید می گردد  امریکا  استفاده شده برای وسایل خانگی عمدتا در ایالات متحده  کتان

 

  وضعیت عرضه و تقاضا در ایران و بازارهای خارجی .2

  
بازار نساجی در جهان تا سال پیش بینی می شود اندازه    Grand View Research Incطبق گزارش جدید  

گسترش   2028تا    2021از سال    ٪4.4میلیارد دلار برسد. انتظار می رود بازار با رشد سالانه    1412.5به    2028

یابد که به سبب افزایش آگاهی مصرف کننده همراه با سرعت رشد بالا که روندهای تغییر یافته صنعت مد  

آن را هدایت می کند.انتظار می رود افزایش تجارت الکترونیک که از فروش و توزیع انواع مختلف محصولات  

قاضا را تقویت کند و علاوه بر این ، مقررات دولت ها برای تولید شده در صنعت نساجی پشتیبانی می کند ت

اطمینان از ایمنی در محیط کار تقاضای لباس های محافظ را که به پشم یا پنبه به عنوان ماده اولیه نیاز دارد  

افزایش تقاضا برای منسوجات پزشکی در  تحریک کند و این خود رشد بازار نساجی را تقویت خواهد کرد.

صنعت بهداشت و درمان به دلیل افزایش آگاهی نسبت به بهداشت، چشم اندازهای رشد را برای این صنعت 
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مثبت می کند. همچنین افزایش نگرانی نسبت به محیط زیست، تقاضا برای الیاف طبیعی و پایدار مانند پنبه  

ارگانیک، کنف، پارچه، ابریشم و سایر موارد مشابه به نوبه خود چشم انداز رشدی خوب را برای بازار جهانی 

 رقم می زند.

انتظار می رود محصولات نساجی مبتنی بر مواد اولیه همچون پنبه با توجه به تولید بالا و در دسترس بودن  

در طول دوره    ٪4.4در مناطق مختلف از جمله آمریکای شمالی، اروپا و آسیا و اقیانوسیه شاهد رشد سالانه  

باشند. بینی  ایتالیا و برخی   پیش  از جمله چین، هند، ترکیه،  از کشورهای مختلفی  ایران  به  واردات پارچه 

 .گیردصورت می  کشورهای عربی

 

  نعتصدر این  )دارای پروانه بهره برداری( بررسی اطلاعات واحدهای فعال و در حال بهره برداری. 2-1 

 ظرفیت   نام محصول   کد محصول   نام واحد  
واحد  

 سنجش  

 نادر معتضدی 
 مترمربع  2787840 پارچه کتان  1711512448

 مترمربع  800000 پارچه کتان  1711512448 محسن اعظم

 مترمربع  1000000 پارچه کتان  1711512448 رنگرزی تکمیل سیوان 

 مترمربع  550000 پارچه کتان  1711512448 دهقی حمید کلانتری 

 مترمربع  300000 پارچه کتان  1711512448 فام باف رزکویر 
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 سایت بهین یاب   منبع:  

 

 

 مترمربع  256500 پارچه کتان  1711512448 بافندگی سمنان

 مترمربع  90000 پارچه کتان  1711512448 صنایع نساجی زرباف امین

 مترمربع  1000000 پارچه کتان  1711512448 صنایع نساجی پویا باف اصفهان

 مترمربع  3000000 پارچه کتان  1711512448 ریسندگی وبافندگی فومنات 

 مترمربع  1800000 پارچه کتان  1711512448 تولیدی حریر بافت هامان 

 مترمربع  6000 پارچه کتان  1711512448 پرپود پاکان 

 مترمربع  240000 پارچه کتان  1711512448 شمس اسکو 

 مترمربع  700000 پارچه کتان  1711512448 الیاف گلریز قم 

 مترمربع  240000 پارچه کتان  1711512448 شمس اسکو 

 مترمربع  15800000 پارچه کتان  1711512448 کارخانجات نساجی خوی 

 مترمربع  5000000 پارچه کتان  1711512448 اطلس جین بافت 

 مترمربع  400000 پارچه کتان  1711512448 سیب سرخ سمنان 

 مترمربع  1000000 پارچه کتان  1711512448 حیدر اصفهان

 مترمربع  3750000 پارچه کتان  1711512448 پرریس 



 

 مشاور مطالعات پیش امکان سنجی تولید  سازمان صنایع کوچک و شهرکهای صنعتی ایران 

 دانشگاه آزاد اسلامی واحد ایلام  پارچه کتان شرکت شهرکهای صنعتی استان ایلام 

 

 

  
19 

  

 به تفکیک استان در جدول ذیل آورده شده است: واحدهای بهره بردارظرفیت تولید و تعداد اطلاعات         

 واحد سنجش   ظرفیت   تعداد واحد   نام استان 

 مترمربع  3350000 4 اصفهان 

 مترمربع  2787840 1 البرز 

 مترمربع  480000 2 آذربایجان شرقی 

 مترمربع  15800000 1 آذربایجان غربی 

 مترمربع  7800000 3 زنجان 

 مترمربع  662500 3 سمنان

 مترمربع  700000 1 قم

 مترمربع  3000000 1 گیلان 

 مترمربع  90000 1 مرکزی 

 مترمربع  3750000 1 همدان 

 مترمربع  300000 1 یزد
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: در این صنعت)دارای جواز تاسیس(  دست ساخت در  طرح های صنعتیاطلاعات -  

 نام محصول   کد محصول   نام واحد 
ظرفیت به  

 مترمربع  

پیشرفت 

فیزیکی 

 )درصد( 

 80.01 500000 پارچه کتان  1711512448 آرش فر اصفهان 

 73.4 2500000 پارچه کتان  1711512448 حیدر اصفهان

 66.8 250000 پارچه کتان  1711512448 بافت رنگ دوخت هادی 

 66 600000 پارچه کتان  1711512448 صنایع نساجی هکمتان 

 61.26 600000 پارچه کتان  1711512448 نوابی حسین 

 60.67 3600000 پارچه کتان  1711512448 پندار خودرو شرق برازجان 

 60 1500000 پارچه کتان  1711512448 سجاد فرهادی 

 57 600000 پارچه کتان  1711512448 مهدی جهانبازی گوجانی 

 36 500000 پارچه کتان  1711512448 فائق کریمی واحد 

 32.5 100000 پارچه کتان  1711512448 حسن سلطانیان 

 0 2000000 پارچه کتان  1711512448 ناریان مدرن پاسارگاد 

 0 185000 پارچه کتان  1711512448 محمد مهدی مبشری 

 0 2000000 پارچه کتان  1711512448 عباس طحانی زاده 

 0 2000000 پارچه کتان  1711512448 نوید طحانی زاده 

 0 1000000 پارچه کتان  1711512448 توکلی حسین 

 0 1500000 پارچه کتان  1711512448 سیداحسان مجیدی 

د   ا ز آ ه  ق ط ن م ت  ا ر ا ر آ ت  ع ن ص ن  ا ن ی م ط ا

و  ک ا  0 10000 پارچه کتان  1711512448 م
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 0 750 پارچه کتان  1711512448 بازرگانی ایل یار صحرای آق قلا

 0 10000 پارچه کتان  1711512448 مرتضی زارع کاریزی 

 0 10000 پارچه کتان  1711512448 سوشیانت صنعت شمال

 0 1000 پارچه کتان  1711512448 گلدیس بافت آمل 

 0 100000 پارچه کتان  1711512448 سیدعلیرضا علویان 

 0 2000000 پارچه کتان  1711512448 طاهره صمیمی

 0 13500000 پارچه کتان  1711512448 صنایع سلولزی اجلاس نطنز 

 0 500000 پارچه کتان  1711512448 شریف سجودی 

 0 12000000 پارچه کتان  1711512448 محمود خسروی 

 0 6500000 پارچه کتان  1711512448 بافندگی سمنان

 0 150000 پارچه کتان  1711512448 رضا امینی ساطی علیا 

 0 1200000 پارچه کتان  1711512448 مریم آقالر 

 0 2000000 پارچه کتان  1711512448 بافت کاغذکنان دیبا 

 0 500000 پارچه کتان  1711512448 سارا کنگرلویی 

 0 10000 پارچه کتان  1711512448 سوشیانت صنعت شمال

 منبع: سایت بهین یاب 
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 بررسی روند واردات محصول در طی پنج سال گذشته    .2- 2

 آورده شده است در جدول ذیل آمار واردات پارچه کتان از نخ کتان و پنبه 

 ردیف سال  شماره تعرفه  ارزش واردات به دلار 

5309و 5212،5209،5208 25،926،000  2019 1 

5309و 5212،5209،5208 25،507،000  2020 2 

5309و 5212،5209،5208 56،804،000  2021 3 

5309و 5212،5209،5208 76،265،000  2022 4 

5309و 5212،5209،5208 84،340،000  2023 5 
 

 . میباشد trade map.orgسایت آمار واردات ایران بر اساس گزارش اداره گمرک و آمار واردات جهان بر اساس گزارش *

 
 

  در جهان کاهش  ایران از واردات نخ  ، سهمسال گذشته  در پنج  طور کلی  ، بهاست  در جدول بالا مشخص  ر کههمانطو

 .است سال اخیر نداشته  5در  جهان تغییرات چندانیدر  استری پلی واردات نخ رچهاگ  است  داشته

  

  در سالهای اخیر پارچه کتانبررسی روند مصرف   .3- 2

  صادرات   و  مصرف  تولید  گسترده  فعالیتهای  با  که  است   جهانی  اقتصاد  در  حیاتی  بخش  یک   جهانی  نساجی  صنعت 

  که   میگیرد  بر  در را  نهایی  کالاهای   و  نخ  پارچه  ،الیاف  جمله  از  مختلفی بخشهای  صنعت   این. شود  می مشخص 

 ارزش   دلار  میلیارد  63803  تقریباً  2023  سال  در  منسوجات  جهانی  بازار  اندازه  میکنند  کمک  آن  رشد  به  همگی 

 بازارهای تحقیقاتی  CAR .. رشد  با  و  برسد  دلار  میلیارد  689.54  به  2024  سال  در  که   میشود  بینی  پیش  و  داشت 

 کند.  رشد
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 افزایش   از  ناشی  که  برسد  دلار  میلیارد  90345  حدود  به  بازار  2028  سال  تا  میرود  انتظار  یندهآ  های  بینی  پیش

 .است  تولید روشهای و نساجی فناوری در پیشرفت  و همچنین مصنوعی و طبیعی الیاف برای تقاضا

 : پنج سال گذشته و امکان توسعه آنبررسی روند صادرات محصول در طی  .4- 2

 

  
 آمار صادرات پارچه کتان از نخ کتان و پنبه آورده شده است  ذیل جدول در 

 ردیف سال  شماره تعرفه  ارزش واردات به دلار 

5309و 5212،5209،5208 1،872،000  2019 1 

5309و 5212،5209،5208 1،085،000  2020 2 

5309و 5212،5209،5208 1،31،000  2021 3 

5309و 5212،5209،5208 1،600،000  2022 4 

5309و 5212،5209،5208 2،215،000  2023 5 

 

 میباشد.  trade map.orgسایت  جهان بر اساس گزارش    صادرات ایران بر اساس گزارش اداره گمرک و آمار    صادراتآمار  *
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 : اولویت تولید و صادرات تا پایان برنامه ششمبررسی نیاز به محصول با  .2-5

کاهش   2024میلیارد دلار خواهد شد که نسبت به سال  4.45درآمد بازار پوشاک در ایران بالغ بر  2025در سال 

 .(CAGR 2025-2029کند )  رشد منفی -12.91شود بازار پوشاک ایران سالانه  پیش بینی می .شود مشاهده می

در   .میلیارد دلار میرسد  2.29به   2025 بازار پوشاک زنانه است که حجم بازار آن در سال بزرگترین بخش در  

  366به    2025کند که در سال    بازار پوشاک ایجاد میرا   مقایسه جهانی در ایالات متحده آمریکا بیشترین درآمد

 91،  2025تا سال    .میلیارد برسد  2.0به    2029انتظار میرود حجم بازار پوشاک ایران تا سال    .می رسدمیلیارد دلار  

 .بود خواهد لوکس غیر کالاهای به  درصد از فروش در بازار پوشاک در ایران مربوط

انتظار می   .با وجود چالشهای اقتصادی بازار پوشاک در ایران با افزایش تقاضا برای مدهای معمولی مواجه است 

مناطق   بودن در  بالا و در دسترس  تولید  به  با توجه  پنبه  اولیه همچون  مواد  بر  مبتنی  نساجی  رود محصولات 

 در طول دوره پیش بینی باشند.   ٪4.4مختلف از جمله آمریکای شمالی، اروپا و آسیا و اقیانوسیه شاهد رشد سالانه  

   زمانبندی اجرای طرح :. 3

ارکان مهم اجرای پروژه از  ریزی دوران اجرای پروژه است.  برنامه ،    باشدها که ضامن موفقیت پروژه مییکی 

ها و ضمن سازماندهی بهتر آن   هات یاحداث واحدهای صنعتی نیز از این قاعده مستثنی نبوده و زمان بندی فعال

گردد. به این منظور اولین قدم در باعث مدیریت بهتر و تخصیص به موقع منابع می   هات ینمودن فعال  مندقاعده 

اساسی   یهات یو فعال  (WBS)زمان بندی، شکستن پروژه به اجزای ریزتر و مشخص نمودن ساختار اجزای کار  

 باشد.  یک پروژه می
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مند کردن آنها باعث مدیریت بهتر و تخصیص به موقع منابع  بندی فعالیتها ضمن سازماندهی فعالیتها و قاعده زمان 

گردد . به این منظور اولین قدم ، شکستن یک پروژه به فعالیتهای اساسی است که انجام به موقع آنها باعث می

گردد.بنابراین ضرورت دارد مجری پروژه با دید جامعی هر کدام از فعالیتها از مرحله  خاتمه موفقیت آمیز پروژه می

بهره  تا مرحله  انتخاب مشاور  اولیه و  برای هر  تحقیقات  نماید و زمان مناسب  برآورد  را  برداری واحد صنعتی 

 بینی کند.فعالیت را پیش

ریزی کند که بتواند در سپس با شناخت روابط پیش نیازی فعالیتها زمان شروع و خاتمه فعالیتها را طوری برنامه 

مدت تعیین شده پروژه را تحویل دهد، چرا که تأخیر در اجرای پروژه در برخی موارد باعث وارد نمودن خساراتی  

باشد.در این برنامه فعالیتهای اساسی اجرای پروژه با اخذ مجوزهای خواهد شد که جبران آن بسیار سخت می

شود. زمان انجام هر یک از فعالیتها نیز برداری ختم می مختلف از ادارات ذیربط شروع شده و به اخذ پروانه بهره

 شود. با توجه به حجم فعالیتها و مشکلات احتمالی در اتمام به موقع فعالیت تخمین زده می

اندازی  آلات و مشکلات راه از جمله این مشکلات می توان به مقررات اداری اخذ مجوز ، مشکلات سفارش ماشین 

بندی طرحهای صنعتی از مرحله تحقق فکر اولیه و  از نظر وسعت و حجم امور، زمان .  آزمایشی و .. اشاره کرد

گیرد که در طی این مراحل ارکان اجرائی  برداری دائم از واحد صنعتی را فرا میانتخاب مشاور تا مرحله بهره

آلات،پیمانکاران در مقاطع مختلف ، نقش خود را در متعدد اعم از هیئت مؤسس،مشاور،مجری،فروشنده، ماشین

در جدول زمانبندی اجرای طرح مراحل مختلف اجرای پروژه زمانبندی شده  پیشرفت کار ایفاء خواهند نمود.  

 است. 
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 پارچه بررسی اجمالی تکنولوژی و روشهای تولید .3

 است؟ یپارچه شامل چه مراحل دیتول ندیفرآ

پارچه آماده دوخت به دست شما    کیشود تا    ی ط  دیبا  یکه چه روال  دیسؤال را از خود بپرس  نیا  دی شا

متفاوت باشد اما   یتواند تا حدود  یمراحل م نیپارچه ا  افیکه بسته به نوع ال  مییبگو د یبرسد؟ در پاسخ با

 .کنند یم ت یداد، تبع  میخواه  حی که در ادامه توض یها از مراحلآن  شتریب

 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 

سرمایه گذاری انجام مطالعات               

 کسب مجوزهای لازم و اقدام برای تامین مالی طرح             
 تامین خدمات مهندسی              
 خرید زمین و آماده سازی              

( پیمانکاران)انتخاب مجری طرح                

 تجهیز کارگاه              
 عملیات ساختمانی و محوطه سازی             

 سفارش خرید و حمل ماشین آلات             

 نصب و راه اندازی ماشین آلات             
 تاسیسات              
 استخدام و آموزش کارکنان              
 تأخیرهای پیش بینی نشده              
 تولید آزمایشی              
 تولید تجاری             
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 اف ی ال دیاول: تول مرحله

 ی شوند. پنبه و کتان در مزارع کشت م  یپارچه استفاده م  دیدر تول  یمختلف  افی که اشاره شد، ال  طورهمان

توسط انسان در کارگاه ها   یمصنوع  افیشود. ال  یم  دیتول  یا یگرفته شده و مه  واناتیاز ح   زیشوند. پشم ن

و با دوام استفاده    ت یفیبا ک  یپارچه ها  دیدر تول  یعیطب  افیفراموش کرد که ال  دیشوند. البته نبا  یم  دیتول

 .دارند یشتریب

 اف یکردن ال زیدوم: تم مرحله

 ز یتم  ازمندیشود، ن  یبرش داده م   واناتیح   گریکه از گوسفند و د  یپشم  ایشده    دهیکه از مزرعه چ   یا  پنبه

جدا    افیهمراه آن باشد، از ال  دیکه نبا   یها و مواد  یشده و ناخالص  زیتم  یبه خوب  افیال  نیاست. ا  یکار

مانند پشم، مرحله    یع یطب  افیالمخصوصاً درباره    اف،یکردن ال  زیکه مرحله تم  دیشود. توجه داشته باش  یم

 .شود ی کردن انجام م زیپس از آماده کردن پارچه، مرحله تم یاست. اما گاه  یاجبار یا

 سوم: شانه کردن  مرحله

 یهمگ  د،یپنبه خام را نگاه کن  ایپشم    یبرخوردار است. وقت  ییبالا  ت یاز اهم  اف ی کردن و گارد زدن ال  شانه

در   یشود که همگ یباعث م  افی رسد. شانه کردن ال  یمصرف به نظر م  یگلوله ب  کیو مانند   دهیدر هم تن

ارزش در   یکوتاه و ب  افی ال  نینشده و آماده تاباندن شوند. همچ  انی آن نما  ی. رشته هارندیقرار گ   ریمس  کی

 .خواهد رفت  نیمرحله از ب نیا

 چهارم: تاباندن  مرحله
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خاطرتان هست که مادربزرگ ها    د،ی سن داشته باش  یاست. اگر به اندازه کاف  افینوبت به تاباندن ال  اکنون

و    افیکردند. مرحله تاباندن ال  ی)بخصوص پشم( استفاده م  افیال  نیا  دن یسیر   یبه نام دوک برا  یاز ابزار

 .است  دنیسی مشابه ر قاًینخ دق هیاول دیتول

 ی شده و تابانده م  دهیآنها به دور هم تن  کشند،یکه شانه شده اند را به طور کامل م   یافی مرحله ال  نیا  در

  ده یبه طور مداوم کش  افی و روتور وجود دارد که در آن ال  یحالت دو نوع چرخش حلقه ا  نیشوند. در ا

تک   یهاکه نخ   یدهد. به نحوی نخ را نشان م  ت ی فیک  نچیدر هر ا  هاچ یپ  زانیو تاب بخورند. م  چیپ  ایشده  

  ن یدارند. ممکن است در ا  یشتریچند لا هم ضخامت ب  ای سه رشته    ای نخ دو    یهابوده و نخ   ف یرشته ظر

 .مرسوم است  اری به وجود آورند که بس یدینخ جد  اف،یدو نوع ال ب یمرحله از ترک

 بافت  یپنجم: آماده ساز مرحله

 یعیطب  افیال  یها  یژگیخواص و و  یمصنوع  افیاست. ال  یضرور  اریبس  یمصنوع  افی ال  یمرحله برا  نیا

 ند یکنند. فرآ  دایرا پ  ی عیطب  افیخواص ال  یها افزوده شود که برخبه آن   یمواد  دیبا  لیدل  نیرا ندارند. به هم

همراه است که باعث    یاتی با انجام عمل  شودیم  ده ی نام (Texturing) نگیبافت که تکسچر  یآماده ساز

 .به دست آورند یعیطب افیال یهای ژگیبه و کی نزد ییهایژگیشده و یمعرف  یمصنوع  افیال شودیم

  ش یرا افزا  افیال  یها همچون حالت کشسان  یژگی و  یشود، برخ  یکه به تکسچره شدن شناخته م  ندیفرآ  نیا

 .پارچه مناسب خواهد شد دیتول یبرا ب،یترت نیدهد. بد یم

 ی ششم: آهار زن مرحله
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ها به اندازه مقاومت آن  زانیمنظور که م  نیمقاومت نکنند. بد  افیاز ال  ی ممکن است برخ  ،یمراحل قبل  در

الکل،    لینیو  ی)پل  یی ایمیمنظور مواد ش  نی. به هماوردیو تاب و کشش دوام ب  چینباشد که در برابر پ  یا

.  اوردیدوام ب  یبرابر مراحل بعد  درنشاسته( به نخ اضافه شده تا    ای   دیاس  کیلیاکر  یسلولز، پل  لیمت  یکربوکس

  یمقاومت نخ به آن اضافه م  شیداشته و جهت افزا  ییایمیش  یچسبندگ  ت یاست که خاص  یظیآهار ماده غل

 .شود

 هفتم: بافت پارچه  مرحله

  ی طول  یمتفاوت هستند. رشته ها  ایزوا  نیشود. ا  یم  دیمختلف پارچه تول  یاینخ در زوا  یهارشته   ب یترک  از

 ی . گفتنشودی استفاده م  یمرحله از دستگاه بافندگ  نی. در اندیگو  یپود م  زیرا ن  یعرض  یرا تار و رشته ها

ها وجود دارند که به آن  زین یگرید  ی. البته روش هاکندی م رییتغ یاست که ظاهر پارچه در دستگاه بافندگ

 .پرداخت  میخواه 

 یپارچه به روش بافت تار و پود دیتول

است. معمولاً دو رشته از نخ در دو جهت به    ینوع بافت پارچه، استفاده از روش تار و پود   نیتر  مرسوم

  ن یدهند. ابتدا دو گروه از تارها باز شده و پود از ب  ی م  لیشوند و طول و عرض پارچه را تشک  ی م  دهیهم تن

  له یم  ی شود. نخ ها از رو  یشفت برگردانده م  کیاضافه شده و توسط    دیکند. سپس نخ جد  ی ها عبور مآن 

  ن یساتن و تترون با ا  ،یفاستون  یشود. پارچه ها   ی جدا م  لهی پارچه بافته شده از م  زین  ت یقطع شده و در نها

 .شوند یم دیروش تول

 ی پارچه به روش بافت حلقو دیتول
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دهند.    یم  لیرا تشک  یبافت حلقو  کینخ ها با اتصال به آن   هی شده و بق  دیتول  یروش ابتدا حلقه ا  نیا  در

 ی خط  یبا الگو  ب ی ترت  نی. بدشودی و تخت انجام م  یلندریس  یبافندگ  یهادستگاه  ایروش با دست    نیا

تواند  ین پارچه ها میا یکشسان ت یشوند. خاص  یم دیروش تول نیکشبافت با ا ی. پارچه هامیستیروبرو ن

 .در هر دو جهت باشد ایجهت  کیتنها در 

 بدون بافت  یپارچه به پارچه ها دیتول

  د یتول  افیاز ال  می. پارچه به صورت مستقست یاز نخ ن  یاز تار و پود عملاً خبر  ینوع پارچه ها خبر  نیا  در

  د یشود. در تول  یحذف م  یکرده و مرحله بافندگ  دا یپ  یوستگیبا هم اتصال و پ  افیروش ال  ن یشود. در ا  یم

 .کنندیاستفاده م گریو مواد د افیحرارت دادن ال اتیمانند چسب و عمل ینوع پارچه از مواد نیا

 پارچه  یریهشتم: پرزگ مرحله

بروند.   ن یپرزها از ب  نیا  دیبا  نی. بنابرادیآ  یم  رونیپارچه ب  ن یاز ب  افیاز بافت پارچه، معمولاً پرز ال  پس

حرارت کنترل شده و   یصفحات دارا  یروش استفاده از حرارت است. معمولاً پارچه از رو  نیتر  جیرا

  یریجلوگ  لیبه دل  طوبتماند. وجود ر  یشود. پرزها سوخته شده و پارچه سالم م  یمرطوب عبور داده م

 .از دود است 

 کردن  زهینهم: مرسر  مرحله

کردن    زهیشود، مرسر   یمقاومت و درخشش آن انجام م  شیافزا  یپارچه که برا  دیاز مراحل مهم تول  یکی

 .ردیگ یقرار م اکیهمچون سود، پتاس و آمون ییایدرون مواد قل یپنبه ا  یمثال پارچه ها یاست. برا

 :پارچه دارد، از جمله ت یفیک یبرا ییا یکردن مزا زهیمرسر مرحله
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 یجمع شدگ •

 مقاومت و کشش  شیافزا •

 یطول تا حد پارگ رییتغ شیافزا •

 قدرت جذب آب یارتقا •

 هاشدن قدرت جذب رنگ  ادیز •

 نییپا یهاها در حرارتواکنش یصورت گرفتن برخ یقدرت پارچه برا شیافزا •

 ی دهم: رنگرز مرحله

بدون رنگ است.  د،یدار اریکه اکنون در اخت یاست. پارچه ا یپارچه، رنگرز  دیمراحل تول ن یاز آخر یکی

وجود   یرنگرز  یبرا  یمختلف  یهارنگ مورد نظر را به آن افزود. روش  دیلباس با  یجهت ظاهر مناسب برا

  (Rotary) و   (Flat Screens)،  (Discharge)،  (Burnout)،   (Reactive)،  (Pigment) د  مانندارد  

به مع با توجه  البته فرآشوندی مختلف استفاده م  یارها یکه    ی ممکن است در مراحل مختلف   یرنگرز  ندی. 

 .ردیصورت بگ

پارچه    دیو پس از تول  ییشود اما در مراحل نها  یانجام م   یرنگرز  ندینخ فرآ  یرشته ها  دیپس از تول  معمولاً

مختلف ارسال شده و   یبدون رنگ توسط کارخانه به شرکت ها  یتوان آن را رنگ کرد. پارچه ها  یم  زین

 .زنند یپارچه خام را رنگ م یمتفاوت یآنها با روش ها
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 :  تعیین نقاط قوت و ضعف تکنولوژی های مرسوم در فرآیند تولید محصول

های مرسوم در تولید پارچه کتان پنبه دارای نقاط قوت و ضعف مختلفی هستند. در اینجا به برخی تکنولوژی

 :کنمها اشاره می از آن

 : نقاط قوت 

های  ای به دلیل استفاده از الیاف طبیعی، کیفیت بالایی دارند و برای تولید لباسهای کتان پنبهپارچه  :  کیفیت بالا 

 با کیفیت مناسب هستند 

های های روزمره و لباسای بسیار نرم و راحت هستند و برای لباسهای کتان پنبه پارچه   :نرمی و راحتی 

  هستند خواب مناسب 

شوند که بدن در طول روز خشک و  دهند و باعث میها به خوبی هوا را عبور میاین پارچه  :پذیریتنفس 

 راحت بماند

 : نقاط ضعف 

 شوند و نیاز به اتو کردن دارند ای به راحتی چروک میهای کتان پنبه پارچه  :چروک شدن 

ها ممکن است در طول زمان و با استفاده مکرر، مقاومت خود را  این پارچه  :کاهش مقاومت در برابر سایش 

 در برابر سایش از دست بدهند

بر است و  ای به دلیل استفاده از الیاف طبیعی و فرآیندهای پیچیده، هزینه های کتان پنبه تولید پارچه :قیمت بالا 

 ممکن است قیمت نهایی محصول بالا باشد 

 شامل برآورد میزان سرمایه گذاری مورد نیاز بررسی و تعیین حداقل ظرفیت اقتصادی  .5

گذاری انجام برداری بهینه از سرمایه انتخاب ظرفیت و برنامه تولید مناسب برای واحدهای صنعتی علاوه بر بهره

شده، عاملی در جهت کسب بیشترین سود ممکن خواهد بود. نظر به اینکه احداث واحدهای صنعتی مستلزم  

ی است که در بعضی موارد تقریباً ثابت است، لذا انتخاب ظرفیتهای خیلی کم، سودآوری اگذاری اولیه سرمایه 
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گذار را مجبور به تأمین سازد. علاوه برآن در صنایع کوچک انتخاب ظرفیتهای بالا، سرمایه طرح را غیرممکن می

چوب مطالعات صنایع کوچک و احداث آن  کند که در آن صورت واحد مورد نظر از چهارسرمایه زیادی می

 رود.  فراتر می

انتخاب مناسبترین برنامه و مطلوبترین ظرفیت تولید یک واحد علاوه بر بهره برداری بهینه از سرمایه گذاری  

انجام شده عاملی در جهت کسب بالاترین سود خواهد بود.حصول این نتایج مطلوب مستلزم شناخت پارامترهای  

بهینه ترین شرایط   به  منظور دستیابی  به  تولید کمی و کیفی  از  موثر در  دقیقی  برآورد  لذا  باشد  اقتصادی می 

معادلات حاکم بر تولید،مصرف و بازار فروش محصولات مورد نظر خصوصا در صحنه رقابت با سایر تولید  

 کنندگان مشابه مقدمه ای اساسی بر سایر مطالعات می باشد که محدوده ظرفیت واحد را مشخص می کند. 

های متغیر تولید،مشکلات ناشی از مدیریت واحدهای چند شیفت و مشکلات فرهنگی اجتماعی  بالا بودن هزینه 

ناشی از کوچک بودن واحدهای تولیدی مواردی هستند که در تمایل به کاهش شیفتهای کاری مؤثرند. از سوی  

گذاری ثابت،مشکلات گذاری انجام شده،توانایی افزایش ظرفیت با سرمایه دیگر تمایل به استفاده بیشتر از سرمایه 

اندازی خط تولید از جمله مواردی هستند که در  ناشی از عملکرد ناپیوسته خط تولید،زمانهای تلف شده در راه

شیفت کاری در روز    3در این واحد با در نظر گرفتن چنین مواردی،  باشند.افزایش شیفتهای کاری دخیل می

 .در نظر گرفته شده است ساعت    8با توجه به پیوستگی تولید  ر در هر شیفت کاری  گردد. زمان مفید کا منظور می 

روز کاری در سال برای طرح پیش بینی    300با توجه به شرایط بازار فروش این محصول و نیز شرایط تولید  

 شده است. 
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 جدول سرمایه گذاری طرح :       

   شرح ( میلیون ریال )مبلغ 

25 000،0  زمین    

966،10    محوطه سازی   

500،278   ساختمان سازی   

800،32    تاسیسات   

000،94   وسایل حمل ونقل   

000،790    ماشین آلات و تجهیزات   

500،8   و وسایل اداری خدماتی کارگاهی تجهیزات   

500،93    ( ارزش ماشین الات%5)هزینه نصب وراه اندازی ماشین الات  

698،8      قبل از بهره برداری  هزینه های 

127،45  ارقام بالا( %3 ) پیش بینی نشده 

092،585،1  کل جمع  

 

 مشخصات زمین طرح به شرح ذیل می باشد:      

 مکان                                                                                                                    شرح
متراژ 

 )مترمربع( 

قیمت هر مترمربع  

 )میلیون ریال( 

 مبلغ کل 

 )میلیون ریال( 

 250000 25 10000 شهرک صنعتی ایلام  زمین

 

ساختمان سازی بر طبق موارد هزینه سنجی منطقه و برآوردهای کارشناسی مورد  هزینه های محوطه سازی و  

 محاسبه قرار گرفته است.
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 هزینه محوطه سازی به شرح ذیل می باشد:     

 محوطه سازی جدول -

 عنوان  ردیف 

 شرح 
 مساحت 

 مترمربع 

 کل  جمع بهای واحد

 میلیون ریال  هزار ریال 

تسطیح ، رگلاژ زمین  1

مراحل خاک برداری  و 

، خاک ریزی و آماده  

 سازی 

در   که  طبیعی  ناهمواریهای  به  توجه  با 

این  دارد  قرار  اجرای طرح  زمین محل 

بیشتری   دقت  و  حساسیت  از  مرحله 

 برخوردار میباشد 

10000 200 2000 

عملیات دیوارکشی و   2

 نرده کشی 

اجرای دیوارکشیی با بهره گیری از آجر 

سییییمیانی بیه  و سییییمیان  و بلوک هیای  

 متر 2سانتیمتر و ارتفاع  25ضخامت  

808 2000 1616 

اجرای روشنایی   3

 محوطه

با نصییب تعداد لازم چراغ روشیینایی با  

تزیینیات منیاسییییب در  محوطیه اجرا  

خواهد شید و انجام سییسیتم نورپردازی 

 نورافکن  7لازم به تعداد 

 کل محوطه  

 نورافکن  7

50000 350 

اجرای نهیالکیاری و گلکیاری و درخیت   اجرای فضای سبز  4

کیاری و چمن کیاری  و زیرسیییازیهیای  

لازم برای فضییای سییبز و نصییب و راه  

 اندازی تجهیزات آبیاری بارانی  

500 

 

3000 1500 

پیاده روسازی و آسفالت و جدول گذاری و با اجرای سنگ فرش   5

سییانتیمتر و   40اجرای لایه های سییاب بیس و بیس به ضییخامت  

اجرای بتن کف محوطیه ) اجرای تیاییل هیای بتنی پیش سیییاختیه  

 محوطه (

1000 

 

5000 5000 

 500 - باب 1 ساخت و نصب درب ورودی محوطه  6

 10966   جمع کل 
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مساحت زیربناهای ساختمانی و محوطه سازی بر طبق برآورد و محاسبات کارشناسی ساختمانی درج  -ب

 گردیده است. 

 

  ساختمانها  -جدول 

 مساحت شرح عنوان ردیف

 مترمربع

بهای واحد    

 )هزار ریال(

جمع         

 )میلیون ریال( 

1 

 

 :  Aبخش 

مجموعه سالن های   

تولید و  انبار  و   

تاسیسات و 

واحدهای مرتبط با 

 آنها

نوع ساازه فلزی ساوله میباشاد و با توجه 

به موارد فنی مرتبط با نوع محصاولات و 

تجهیزات فراینادتولیاد و نوع ساااازه هاا  

مخصاو  ساازه های صانعت  طراحی و 

اجرا شااده و زیرساااختهاای خاا  آن 

 مدنظر قرار       می گیرد

3500 

 

70000 245000 

 :  Bبخش  2

مجموعه    

ساختمانهای اداری و  

رفاهی و نگهبانی و  

 سرایداری 

نوع سااازه آجری فلزی با سااقف تیرچه  

آرماتوربندی و متناساا   بلوک و از نوع  

باا موقعیات آب و هوایی منهقاه و باا در 

 نظر گرفتن کلیه زیرساختها

300 

 

100000 30000 

 :  cبخش  3

 ساختمان تاسیسات 

 3500 70000 50 نوع سازه آجری و دارای چاه ارت و ...

 278،500  3850 زیربنا و هزینه ها   –جمع  کل 
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 ماشین آلات  : 

 تولید  مهم های شرکت  از گرفته صورت استعلام براساس تولید، خط تجهیزات و آلات ماشین تهیه هزینه

 هزینهشامل :   آلات، ماشین تهیه جانبی هایهزینه   همچنین  .گردد می برآورد معتبر های نمایندگی یا کننده

  فهرست  زیر جدول در .شود می محاسبه نیز ... و گمرکی  عوارض اندازی، راه و نصب  نقل، و حمل های

 ،  شده اخذ های قیمت  براساس و است  شده ارائه تولید  خط در آن نیاز مورد تعداد  و تولیدی آلات ماشین

 .است  گردیده محاسبه تجهیزات، و آلات ماشین تهیه جانبی و اصلی های هزینه

  

 عنوان ردیف  
 تعداد 

 دستگاه

 مبلغ  
 جمع کل

 میلیون ریال 

 )میلیون ریال(  ریالي   )دلار(ارزي 

 20 ماشین بافندگي  1

1100000 770000 770000 

 1 ماشین آهار نخ  2

 1 دستگاه چله پیچ  3

 1 کمپرسور هواي فشرده 4

 1 ماشین رول پیچ  5

 20000 20000  1 سیستم هاي تهویه 6

 790000   جمع کل هزینه ماشین آلات  

 تومان در نظر گرفته شده است.   70000*قیمت ورود ماشین آلات با نرخ دلار 

 تأسیسات :

باشد. می  یی هر کارخانه و واحد صنعتی مطرحارکان برپا  نیترتمام صنایع، تأسیسات مصرفی به عنوان یکی از مهمدر   

آلات تولیدی و کمک تولیدی، میزان فضای این تأسیسات با توجه به پارامترهایی از قبیل تعداد نیروی انسانی، ماشین 
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ارزش تأسیسات موجود و مورد نیاز در   گردد.بینی میهای کارخانه پیش مورد نیاز تولیدی، اداری و سایر محوطه 

 .  باشدیمکارخانه به شرح جدول زیر  

 هزینه های تاسیسات طرح بر طبق اقلام مندرج در قرارداد پیمانکاری مورد محاسبه قرار گرفته است.
 هزینه هاي تاسیسات  :  -جدول 

 شرح

 مبلغ 
جمع کل     

 )میلیون ریال( 
ارزی  

 )دلار( 

 ریالی  

 )میلیون ریال(          

تاسیسات برق رسانی ،حق امتیاز و نصب و راه اندازی ترانس برق زمینی با  

کیلووات و انجام کلیه مراحل کابل کشی ها و نصب تابلو برق  2000دیماند 

رسیانی و موتور و سییسیتم  اصیلی و فرعی و با تجهیزات جانبی برقهای 

 برق اضطراری مد نظر قرار دارد 

0 20000 20000 

تاسیسات آبرسانی اجرای سیستم آبرسانی از طریق اتصال به شبکه آبرسانی  

با تجهیزات جانبی کامل آن  و با انجام  لوله کشیی آب مصیرفی )لوله چند  

امکانات دسیترسیی به شیبکه آبرسیانی و اجرای سییسیتم تصیفیه لایه( و کلیه  

 خانه صنعتی و اجرای خط سپتیک جهت فاضلاب مجموعه

0 1500 1500 

 1500 1500 0 سیستم سرمایش و گرمایش و سالن هاو سازه ها  

 600 600  تجهیزات و کلیه سیستم تهویه سالن ها و ساختمانها 

اجرای سییسیتم متمرکز با مخازن و   از طریق  تاسییسیات اعلام و اطفا حریق

 اجرای سیستم پمپاژ و کلیه متعلقات و تجهیزات جانبی  

0 1300 1300 

سییوخت رسییانی  از طریق اجرای سیییسییتم گازرسییانی با کلیه متعلقات و  

 تجهیزات جانبی و انجام مراحل لوله کشی ها  و متعلقات لازم

0 2000 2000 

 5000 5000  تنی 60باسکول  

تاسییسیات دوربین مداربسیته و هوشیمند و دزدگیر با اجرا و نصیب و راه  

 دستگاه دوربین هوشمند10اندازی 

0 900 900 

 32800 32800 0 جمع
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  کارگاهی: و تجهیزاتلوازم   

آلات به منظور تعمیر دسییتگاهها و تجهیزات کارخانه در صیینایع کوچک مقرون به تهیه و تدارک امکانات و ماشییین

شیود و از سیوی دیگر به علت کمی تقاضیا  گذاری میزیرا از طرفی موجب افزایش حجم سیرمایه  .باشیدصیرفه نمی

ماند. لذا در این واحد نیز چنین تجهیزات و امکیاناتی برای این واحد، امکیانات فوق معمولاً بیکیار و بلا اسیییتفیاده می

امور مربوط به   باشیید. اما به منظور انجام تعمیرات اولیه و اضییطراری تجهیزات و تأسیییسییات واحد ومورد نیاز نمی

تعمیرگاهی  و نیز جهت عملیات نصب و راه اندازی ماشین آلات و تجهیزات،  سرویسهای فنی و نگهداری دستگاهها

در  …و  جعبه بکس دسیتگاه جوش، انبر و ماسیک، سینگ فرز بوش،با امکانات محدود تعمیرگاهی مثل میزکار،گیره،

گردد و در صیورتی که نیاز به تعمیرات اسیاسیی باشید از خدمات واحدهای فعال خارج از کارخانه  میبینی  طرح پیش

 گیری خواهد شد. بهره

 

 لوازم و اثاثیه اداری : 

 کلیه هزینه های اثاثه اداری مورد نیاز در محل اجرای طرح در جدول ذیل آورده شده اند.
 )میلیون ریال( مبالغ                            

 واحد شرح 

تعداد 

/ 

 مقدار

 مورد نیاز

ارزی   جمع کل 

 )دلار( 
 ریالی 

وسایل و اثاثیه ، تجهیزات اداری ، میز 

و صندلی ،کامپیوتر و منعلقات، رفاهی، 

 آشپزخانه و ...  

- 
مورد 

 نیاز 
0 8500 8500 

 8500 8500 0 جمع 
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 هزینه وسایل نقلیه :

تجهیزات نام دستگاه یا   قیمت کل  قیمت واحد  تعداد 

 18000 9000 2 سواری 

 60000 60000 1 کامیون

 16000 8000 2 وانت

 5 مجموع 
 

94000 

 

 

  هزینه های قبل از بهره برداری :                

 مبالغ به میلیون ریال 

 کل  جمع مبلغ  شرح ردیف

 100 100 طرح یمربوط به مجوزها  یها نهیهز 

 3098 3098 تحقیقات،مشاوره و تهیه گزارش توجیهی فنی،اقتصادی و مالیهزینه  1

 650 650 هزینه کارشناس و ارزیابی طرح در بانک و ارزیابی 2

 4678 4678   هزینه های پرسنلی قبل از بهره برداری 3

 170 170 درصد ارقام بالا2نشده  ینیب شیپ  یها نهیهز  ریسا 4

 8698 8698 جمع 
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 اطلاعات مربوط به سرمایه ثابت و برآورد آن  :

 یا دائمی ثابت  نسبتاً  ماهیتی که است  صنعتی  واحد به  متعلق های دارایی از گروه آن  ثابت،  سرمایه از  منظور

 به سرمایه . شوند می نگهداری فروش، برای نه و شرکت  جاری عملیات درجریان استفاده منظور به و دارند

 .گردد می اطلاق نیز مدت بلند دارایی یا ای  سرمایه های دارایی ثابت،

 زمین ، زیربنایی، تأسیسات تولید، خط تجهیزات و دستگاهها توان می ثابت  سرمایه دهنده تشکیل اجزاء از 

 .نام برد را … و برداری بهره از قبل های هزینه اداری، لوازم و اثاثیه  نقلیه، وسائط سازی، محوطه  و  ساختمان

 وجود ندارد، ثابت  سرمایه درطبقه دارایی یک شمول جهت  لازم عمر طول حداقل برای معیاری هیچ گرچه

 که برای اقلامی شده پرداخت  های هزینه زیرا باشند، داشته دوام  سال  ازیک بیش باید ها دارایی قبیل این  اما

 .شود می محسوب سالیانه تولید های هزینه جزء روند، می ازبین هرساله

مورد  ساختمان احداث برای که است  زمینی )منظور زمین استثنای به ثابت  های زمان،سرمایه گذشت  با 

قبیل  این شده تمام بهای لحاظ بدین . دهند می دست  از را خود دهی بهره قابلیت  گیرد(، قرارمی استفاده

کاهش   این . گردد منظور هزینه حساب به تدریج به  منظم طور به ، مفیدشان عمر  طی در باید ها، دارایی

درتاریخ   شده مستهلک دارایی بازیافت  قابل ارزش . شود می خوانده ‹‹استهلاک›› شده، تمام بهای تدریجی

ثابت،   دارایی اسقاط ارزش به نسبت  شده تمام بهای مازاد . شود می خوانده اسقاطی ارزش ازخدمت، خروج

  .منظور شود درحسابها استهلاک هزینه عنوان به دارایی عمرمفید دوره طی باید که است  مبلغی دهنده نشان
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 جدول نهایی سرمایه ثابت  :        

        

 مبالغ به میلیون ریال                                                                                                                                                                               

 مبلغ کل   مبلغ شرح  ردیف

 250000 250000 زمین 1

2  

ساخت و 

 ساز 

 10966 10966 محوطه سازی 

 278500 278500 ساختمان  3

 32800 32800 تاسیسات  4

 790000 790000 ماشین آلات  5

 8500 8500 تجهیزات اداری  6

 94000 94000 وسایل نقلیه  7

 8698 8698 )مخارج پیش از تولید(  هزینه های قبل از بهره برداری 8

ز  9 ه ی ه ز   ن ا د ن ا ه  ا ر و ب  ص ش   ی ن ا )   ن ی م ت  لا ش % 5ا ا م ش  ز ر   ن ی ا

 ) ت لا  ا

39500 39500 

 45127 45127 ارقام بالا( %3نشده) ینیب شیپ یها نهیهز 10

 1،558،092 1،558،092 جمع کل 
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 هزینه های سرمایه در گردش:   

 جمع  مورد نیاز روز شرح  ردیف

 382506 512531 60 مواد اولیه و بسته بندی    1

 33406 37428 60 حقوق ودستمزد سالیانه  2

 5430 5430 60 آب، برق و گاز مصرفی   3

 17904 17904 60 نگهداری و تعمیرات و تامین لوازم یدکی 4

 11475 15375 60 تبلیغات و بازاریابیهزینه های  5

 522 519 60 هزینه های بیمه کارخانه  6

 13394 17675 60 موارد بالا  %3موارد پیش بینی نشده  7

 606،862 606،862 -  جمع 

 

 

 

 هزینه های تولید:



 مشاور  مطالعات پیش امکان سنجی تولید   کوچک و شهرکهای صنران سازمان صنایع  
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دیثابت تول یها نههزی –الف   

 ردیف  شرح ( درصد)  ( میلیون ریال)  مبلغ

 1 کارکنان حقوق ومزایای  65 145956

 2 سوخت وانرژی  20 6516

 3 هزینه استهلاک  100 198917

 4 سود سالیانه بانکی 100 0

 5 بیمه کارخانه  100 3116

 6 هزینه تعمیر ونگهداری  20 6560

 7 هزینه لوازم وکارکنان  20 290

 لجمع ک  361357

  هزینه های متغییر تولید –ب 

 ردیف شرح  ( درصد )  ( میلیون ریال )مبلغ   

 1 حقوق ومزایای کارکنان  35 78592

 2 سوخت وانرژی  80 26067

 3 مواد اولیه و بسته بندی  100 3075187

 4 تبلیغات وبازاریابی  100 92255

 5 هزینه تعمیر ونگهداری  80 85942

 6 هزینه لوازم وکارکنان  80 1160

 جمع کل  3359205
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 میزان مواد اولیه عمده مورد نیاز سالانه و محل تامین آن  .6

 در جدول ذیل آورده شده است.  پارچه پنبه کتاناصلی ترین مواد اولیه مورد نیاز تولید 

جمع          

 )میلیون ریال( 

 قیمت  متوسط

 ریال(  )میلیون

مصرف  زانیم

  5با  سالانه

 درصد پرت 

میزان مصرف 

 سالانه

 واحد

 مصرف 

 ردیف شرح

 1 20، 10،16نخ پنبه کتان نمره  تن 1000 1050 2000 2100000

 2 روغن آهار تن 25 26 1500 39375

 3 پلی وینیل الکل  تن 250 263 2500 656250

درصد مبلغ   10(  کمکی و بسته بندی از جمله رزین، بوبین، کارتن و کیسه و ...)شامل مواد سایر  279562

 فوق 

4 

 جمع کل  3075187

 

 آنالیز ریسک اجرای طرح   .7

که منجر به اختلال و یا به    را پدید آورند ممکن است شرایط یا مواقعی غیر منتظره    کاردرهر کسب و  ها  ریسک

قبل از وقوع، با به کسب و کار  تا    فراهم می کند این امکان را    ها  ریسکاین  مدیریت  . لذا  شود  آن تعطیل شدن  

کسب و کار حاضر نیز ریسک های .  شودهای اضافی، برای موارد غیر منتظره آماده  حداقل رساندن خطرات و هزینه 

 مربوط به خود را دارد که برخی از آنها عبارتند از :

 افزایش هزینه های تولید نسبت به سایر برندها  •

 نوسانات قیمت مواد اولیه   •

 تحریم های سیاسی و اقتصادی •
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 کمبود یا از دست دادن نیروی انسانی ماهر  •

 عدم توانایی در تامین نقدینگی و سرمایه در گردش  •

 عدم ثبات قوانین جاری مرتبط با کسب و کار  •

 تورم و سود بانکیافزایش نرخ  •

 وجود ریسک ناشی از تصمیمات مدیریتی  •

 تغییرات تکنولوژی  •

 وجود برندهای نام آشناتر عدم پذیرش محصول به دلیل  •

 زمان تحویل و کیفیت  محصول، رسانی روز در خصوص به برآورده نشدن انتظارات مشتری •

 جدی و جدید در بازارورود رقبای  •

 ی محصولات رشد واردات و نوسانات تقاضا •

 

 :  وضعیت تامین نیروی انسانی و تعداد اشتغال  .8

باشد، بنابراین بکارگیری پرسنل مجرب و متخصص از مجموعه میهدفمند نمودننیروی انسانی تعیین کننده اصلی  

 تصمیمباشد. بکارگیری مدیران با تجربه در زمینه های مختلف اجرایی و  می  واحد تولیدی مورد نظرهای آینده  برنامه 

میتواند آینده کاری و توسعه   نماید  این واحد تولیدیگیری  انتخابی اجرای طرح محدودیتی    در .  را تضمین  محل 

انسانی   نیروی  تامین  ماهر و جوان می   نداشتهوجود    ماهرجهت  انسانی تحصیلکرده،  نیروی  باشد. و منطقه دارای 

 دهد.جدول زیر اطلاعات نیروی انسانی طرح را نشان می
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 سالیانهو مزایای حقوق 

 )میلیون ریال(  ماه 14

ماهیانه   حقوق

 )میلیون ریال( 

 ردیف  عنوان شغلی )نفر( تعداد

 1 ارشد  مدیر 1 300 4200

 2 واحدها مدیر  2 300 8400

 3 پرسنل تولیدی متخصص  15 200 42000

 4 اداری مالی و امور  3 180 7560

 5 پرسنل تولیدی تکنسین 15 180 37800

 6 خدماتی 10 160 22400

 7 راننده  2 160 4480

 8 انباردار 3 160 6720

 9 کارگر ساده  25 140 49000

 جمع 76  182560

 (%23)یوبازنشستگ مهیوسه درصد حق ب ست یب 41988

 ی وبازنشستگ مهیوب  ایکل حقوق و مزا  جمع 224548
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 بررسی و تعیین میزان آب ، برق، سوخت و امکانات مخابراتی   . 9

کل هزینه سالیانه  

 ( )میلیون ریال

هزینه هر واحد 

 ( )ریال

مصرف 

 سالیانه 

 شرح  واحد

 آب مصرفی مترمکعب  14000 35000 490

 برقی مصرفی  کیلووات بر ساعت  3600000 7243 26074

 گاز مرمکعب  80000 44000 3520

 گازوئیل  لیتر 30000 3500 1050

 بنزین لیتر 45000 30000 1350

 تلفن و اینترنت   100

 جمع کل     32584

 

 وضعیت حمایت های اقتصادی و بازرگانی برای طرح مورد نظر  .10

ایران با    سازمان صنایع کوچک و شهرک های صنعتیاداره کل صنعت ، معدن و تجارت و  در حال حاضر  

حامیان اینگونه طرح ها به شمار می روند.    از اصلی ترین  صندوق کارآفرینی امید، بانک صنعت و معدن    کمک

  آنها   سود  حاشیه  لذا  ،نمی کنند  تولید  کامل  ظرفیت   با  اندازی  راه  ابتدایی  سالهای  در  جدید  واحدهای  که  آنجا  از

  حمایتهای   به  نیاز  رقابت   میدان  در  بقا  برای  و  ندارد  قرار  مطلوبی  وضعیت   در  واحد  نقدینگی  و  بود  خواهد  پایین

  تا   جهانی  بازارهای  در  و   باشند  می  ساله  چندین  قدمت   دارای  که  واحدهایی  برای  دیگر  طرف  از .  است   مالی
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  و   هامشوق   آنها  خاطر  آرامش   و  تسهیل  برای  و  کرده  حمایت   آنها   از  دولت   باید  اند،  کرده  پیدا   نفوذ  حدودی

  بازارهای   در  راحتی  به  آنها  محصولات  تا  کند  آماده  نیز  کنندگان  تولید  سایر  برای  را  فضا  که  دهد  ارئه  قوانین

 . برسد فروش به جهانی

 مقایسه حمایت تعرفه گمرکی با تعرفه های جهان .10-1 

بر اساس اطلاعات سایت تجارت   پارچه های کتان و پنبهدر حال حاضر متوسط تعرفه گمرکی جهانی برای  

 درصد است. در حالیکه تعرفه گمرکی این محصول در ایران 5بطور متوسط  TRADE MAP.ORGجهانی 

 درصد می باشد.   10 حداقل 1403کتاب صادرات و واردات  به استناد 

 شرکتهای سرمایه گذار  - بانکها  (واحدهای موجود و طرحها  )حمایت های مالی . 10-2  

بخشی از سرمایه مورد نیاز پروژه توسط سرمایه گذاران طرح و بخشی دیگر از طریق تامین مالی بانکی تامین   

می شود، همانطور که گفته شد صندوق کارآفرینی امید و بانک صنعت و معدن اصلی ترین منابع تامین مالی  

 اینگونه پروژه ها هستند .  

خوشبختانه موسسات مالی از جمله بانکها با اعطای تسهیلات بصورت وام های بلند مدت و کوتاه مدت از  

 حمایت می نمایند. شرایط داشتن اینگونه طرح ها البته با توجه به محل اجرا و 
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 : تجزیه و تحلیل و ارائه جمع بندی و پیشنهاد نهایی   .11

باید به رتبه سوم منطقه )خاورمیانه( و   1404انداز، صنعت نساجی ایران در افیق سیال  بیر اساس سند چشم 

رتبه پنجاهم جهان دست پیدا کند. معنی واضح و بدیهی این سخن این است که نام ایران، در حال حاضر حتی 

ای ندارد. همچنین هدف صادراتی  قرار  نیز  دنیا  نساجی  برتر صنعت  پنجاه کشور  لیست  میان  نیز  در  ن سند 

 میلیارد دلار اعلام گردیده است.  3رسیدن به مبلغ 

صادرات پوشاک    نهیدلار در زم  اردی لیم  کی  یکشور جهان، با صادرات سالانه بالا  50به    کیاز آنجا که نزد

ا  زانیگرفت که م  جهینت  نطور یا  توانی فعال هستند. م   ک ی از    یحت  ،یدر صنعت نساج   رانی صادارات سالانه 

و پوشاک در کشور   یصنعت نساج   یصادرات  یگذاراست که هدف   یدر حال  نیا  .رودیفراتر نم  زیدلار ن   اردیلیم

و دو سال زودتر از سال هدف برنامه    یشمس  یرهج  1402  سال  معادل  که  –  یلاد یم  2023سال   یبرا  ه،یترک

  ران یا  یبرابر برنامه صادرات  26  یعنیدلار صادرات    ارد یلمی   80  بر  بالغ  –( خواهد بود  یشمس  1404)  یراهبرد

 . باشدی و پوشاک در آن سال م ینساج  حوزهدر 

81.  میلیون ریال( متوسط قیمت تمام شده ) محصول   مترمربعهر  
1.2  میلیون ریال( ) متوسط قیمت فروش محصول  مترمربعهر  

 فروش کل )میلیون ریال(     4200000 

 درصد فروش در نقطه سر به سر  43 

 )میلیون ریال(    سود 479437 

 ارزش افزوده ناخالص )میلیون ریال(  984799 

 ارزش افزوده خالص )میلیون ریال(  785881 

 درصد( (نسبت ارزش افزوده ناخالص به کل فروش  23 

 درصد( (نسبت ارزش افزوده خالص به کل فروش  19 

 دوره بازگشت سرمایه )سال(  3,19 
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 خلاصه طرح  پیش امکان سنجی:    - 12

 General Specification   اطلاعات عمومی 

Name of The Project: 

 Production of linen fabric 

 پارچه کتانعنوان پروژه : طرح تولید 

Project Capacity (square meter per year): 

2000000 
 در سال  مترمربع 2000000ظرفیت پروژه : 

 Personnel Number: 76  :نفر  76میزان اشتغال 

 Working Days: 6 day in week   روزهای کاری: شنبه تا پنج شنبه 

 Product Usage: Sewing men's shirts, shirts, 

pants and coats 

 دوخت پیراهن مردانه، شلوار و مانتو مورد مصرف محصول: 

 Marketing   بازار 

Product Global Price (per ton):  3 $   :دلار  3قیمت جهانی محصول 

 Domestic Demand (th. Ton):200   :میلیون مترمربع   50 تقاضا داخلی 

 Domestic Production (th. Ton): 125    :میلیون مترمربع  20تولید داخلی  

 Import: 58  m$  :میلیون دلار 58ارزش واردات  

 Export: 2 m$ :میلیون دلار  2 ارزش صادرات 

 Technical Study  مطالعه فنی 

 Land Area(m2): 10000  10000  ع(:متر مرب(مساحت زمین  

 Building Area(m2): 3850 3850   ع(:متر مرب( تولید، انبار و اداریحت ساختمان مسا   

Main Raw Materials: cotton linen thread  :نخ کتان پنبهمواد اولیه اصلی   
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Supplying Place of Raw Materials: from the 

domestic market and main suppliers 
 نحوه تأمین مواد اولیه: از بازار داخلی و تامین کنندگان عمده  

 Power Requirement: 400 kW  :کیلووات    400برق مورد نیاز 

Water Requirement: 14000  m3/year   :مترمکعب در سال    14000آب مورد نیاز 

 Fuel Requirement: gas     سوخت مورد نیاز: گاز 

    

 Economical & Financial Study  مطالعه مالی و اقتصادی 

Fixed Investment Cost ($):1569479   1،558،092: )میلیون ریال(مبلغ سرمایه گذاری ثابت  

Working Capital ($):464784   606،862:  )میلیون ریال(سرمایه در گردش  

Total Investment Cost($):2034263  2،164،954: )میلیون ریال(مجموع سرمایه گذاری  

Annual Sale($): 3400000 4،200،000: )میلیون ریال (فروش سالیانه 

Net Present Value(NPV):  .........  ارزش خالص فعلی به میلیون ریال (NPV) :.....   

 Break Even Point(BEP):  %43   
 درصد  43: (BEP)نقطه سر به سر 

 Internal Rate of Return(IRR): %   نرخ بازده داخلی(IRR) :......   درصد 

 Investment Return Period: 3.1 9 year  3/ 19 ( :سال) دوره بازگشت سرمایه   

Investment Sources Ratio: 

Equity :100% 

 Finance : 0% 

گذاری  سرمایه  منابع  نسبت 

% سهام:  صاحبان    100حقوق 

  %0تأمین مالی:
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 منابع و ماخذ:  

   قانون برنامه ششم  توسعه اقتصادي، اجتماعي و فرهنگي جمهوري اسلامي ایران •

•  WWW.GLOBALTRADEMAG.COM 

•  WWW. TRIDGE.COM 

•  WWW.HIKERSBAY.COM 

   بانك داده موجود در پایگاه اطلاع رساني وزارت صنعت ، معدن و تجارت   •

 دفتر خدمات ماشيني گمرك جمهوري اسلامي ایران   •

  بانك داده موجود در پایگاه اطلاع رساني سازمان توسعه تجارت جمهوري اسلامي ایران •

 اطلاعات فني موجود در كاتالوگها و بروشورهاي شركتهاي فروشنده ماشين آلات  •

   (داخلي و خارجي)

 ( داخلي و خارجي)ها اطلاعاتي    اطلاعات، اخبار و آمارهاي موجود در دیگر پایگاه  •

 

http://www.globaltrademag.com/

